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Nota técnica
1032PT  04/2021

Bombas de calor monobloco,  
ar/água, com gás R32,  
reversível aquecimento/
arrefecimento

As bombas de calor são sistemas para o aquecimento e o arrefecimento residencial com uma elevada eficiência energética.
Elas exploram a tecnologia do ciclo frigorífico para “bombear”, com consumo elétrico reduzido, o calor do ambiente externo 
para o interior dos edifícios (aquecimento) ou, reversivelmente, para transferir o calor do ambiente interno para o externo 
(arrefecimento).
As bombas de calor podem ser utilizadas tanto no inverno como no verão, criando um sistema global de climatização com 
uma única fonte de energia, a eletricidade. A partir da energia natural e ilimitada contida no ar, as bombas de calor foram 
oficialmente reconhecidas como uma das principais fontes renováveis.

As novas bombas de calor monobloco HPM com gás refrigerante R32 garantem alto desempenho com baixo impacto 
ambiental, em antecipação relativamente ao exigido pelos regulamentos europeus.
O objetivo das políticas ambientais é reduzir as emissões de gases pelo efeito de estufa em cerca de 80 – 95% até 2050 em 
comparação com 1990 e limitar o aumento da temperatura global a 2 °C para evitar efeitos indesejados sobre o clima.
Para esta finalidade, o Regulamento Europeu 517/2014 prescreve uma redução progressiva dos gases de efeito de estufa 
que, em 2025, levará a proibir o uso de gás com potencial de aquecimento global (GWP*) igual ou superior a 750 nos 
aparelhos com carga de refrigerante inferior a 3 kg.
Ao observar os gases refrigerantes atualmente presentes no setor da climatização, o gás R32 é o que já atende aos requisitos 
europeus que entrarão em vigor em 2025.
À semelhança do R410A, o gás R32 tem um valor ODP (Potencial de Eliminação de Ozono) igual a zero: isso significa que, se 
for libertado na atmosfera, não prejudica de nenhum modo a camada de ozono.
No entanto, o gás R32 tem um índice GWP muito mais baixo (675) comparativamente ao gás R410A (2088), ou seja, um menor 
impacto ambiental. 
A bomba de calor que utiliza gás R32 requer menos refrigerante e tem um desempenho superior.
O gás R32 também tem baixo nível de toxicidade e inflamabilidade, nomeadamente, no caso de uma fuga acidental numa 
instalação doméstica, não seria alcançada uma concentração tal que pudesse inflamar o gás e provocar uma explosão.

* O Global Warming Potential (GWP) indica o quanto uma substância contribui para o efeito de estufa global e compara o impacto de 1 kg de gás com 1 kg de 

CO₂ em 100 anos.
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 Eficiência energética ErP

CÓDIGO
CLASSE DE EFICIÊNCIA ENERGÉTICA NO AQUECIMENTO
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 Versões e códigos

Opcional
• HPTY001 (série HP-T): sonda de temperatura adicional para produção de água quente sanitária
• HPVY001 (série HP-V): suportes antivibração de borracha a instalar entre a base e a bomba de calor; permitem evitar a 

transmissão de vibrações para as estruturas do edifício e consequente ruído
• HPRCY001 (série HP-RC): controlo remoto touch-screen multifunção que pode gerir várias bombas de calor, tanto em 

cascata como em parcialização
• HPRCY002 (série HP-RC): controlo remoto de parede

CÓDIGO
ALIMENTAÇÃO ELÉ-

TRICA
V / Ph / Hz

POTÊNCIA CALORÍFICA  
NOMINAL (A7W35)

[kW]
COP*

POTÊNCIA FRIGORÍFICA  
NOMINAL (A35W18)

[kW]
EER*

HPMY204 230 V / 1 / 50 Hz 4,75 4,76 5,59 4,99

HPMY206 230 V / 1 / 50 Hz 6,08 4,51 6,18 4,82

HPMY208 230 V / 1 / 50 Hz 7,81 4,38 7,72 4,38

HPMY210 230 V / 1 / 50 Hz 10,10 4,43 9,50 4,41

HPMX210 400 V / 3 / 50 Hz 10,10 4,43 9,50 4,41

HPMY212 230 V / 1 / 50 Hz 11,80 4,32 11,60 4,16

HPMX212 400 V / 3 / 50 Hz 11,80 4,32 11,60 4,16

HPMY214 230 V / 1 / 50 Hz 14,10 4,85 14,00 5,40

HPMX214 400 V / 3 / 50 Hz 14,10 4,85 14,00 5,40

HPMY216 230 V / 1 / 50 Hz 16,30 4,67 15,80 5,02

HPMX216 400 V / 3 / 50 Hz 16,30 4,67 15,80 5,02

HPMX218 400 V / 3 / 50 Hz 17,90 4,40 17,10 4,76

* A eficiência de aquecimento (COP) e arrefecimento (EER) nominal é determinada de acordo com a norma UNI EN 14511.

 NOTA. Para verificar as condições de fornecimento, entre em contacto com os Responsáveis Comerciais.



3

Giacomini S.p.A.

Via per Alzo 39, 28017 San Maurizio d’Opaglio (NO) Itália

 consulenza.prodotti@giacomini.com

 +39 0322 923372 - giacomini.com

 Principais características

• Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental e alta eficiência
• Perfeitamente combináveis com sistemas radiantes e mistos (aquecimento/arrefecimento)
• Gerem as diversas lógicas principais de funcionamento (aquecimento, arrefecimento, produção de água quente sanitária) 

de forma completamente autónoma, de acordo com prioridades e de acordo com as condições climáticas reais, para obter 
a eficiência máxima e a consequente poupança de energia

• Possibilidade de gerir as válvulas misturadoras, de desvio, circuladores no lado secundário e possível integração com fontes 
externas de calor

• Possibilidade de instalação “modular” para aplicações comerciais e industriais de médio porte
• Produção de água quente sanitária em combinação com caldeira externa
• Integração com painéis solares térmicos em combinação com caldeira externa
• Inúmeros parâmetros programáveis para uma ampla personalização de utilização

 Características construtivas

• Sistema de controlo proprietário com regulação por microcontrolador, lógica de controlo do sobreaquecimento por válvula 
de expansão eletrónica

• Compressores Twin Rotary DC inverter
• Ventiladores axiais com motor de DC brushless
• Permutador fonte: circuito otimizado por uma uma bateria alhetada com tubos de cobre e alhetas em alumínio com 

tratamento hidrofílico
• Permutador equipamento utilizador: com placas soldadas em aço inoxidável AISI 316 de reduzida perda de carga do lado 

água
• Circuito frigorífico fabricado em tubo de cobre, inclui: controlo da condensação, válvula termostática eletrónica, válvula de 

inversão, pressóstatos de alta/baixa pressão, separador e recetor de líquidos, válvulas para manutenção e controlo, dupla 
tomada de pressão, transdutores de alta e baixa pressão

• Circuito hidráulico integrado: circulador brushless de alta eficiência com rotações variáveis, vaso de expansão, fluxostato, 
purgador de ar, válvula de segurança (6 bar), manómetro, torneira de carga e descarga do sistema

• Conforto: a tecnologia DC Inverter adapta com precisão a potência necessária para climatizar os ambientes, atingindo 
rapidamente o set point e mantendo-o com grande precisão

• Eficiência: na modulação do compressor com controlo DC Inverter que adapta o funcionamento sem desperdício de 
energia

• Ecologia: ao contrário das caldeiras, as bombas de calor não emitem diretamente CO2. Dado o reduzido consumo de 
energia elétrica, as emissões indiretas de CO2 (relacionadas com as centrais elétricas utilizadas para o seu funcionamento) 
representam 25% em comparação às de um aquecimento tradicional. O gás refrigerante R32 também assegura maior 
rendimento e um baixo impacto ambiental, em conformidade com o Regulamento Europeu 517/2014

• Poupança: a partir da energia presente no ar, para produzir a potência de aquecimento necessária, se necessita um baixo 
consumo de eletricidade, sobretudo para sistemas radiantes com diferença de temperatura reduzida

• Fiabilidade: todos os componentes do compressor são lubrificados uniformemente a todas as velocidades de rotação. O 
arranque deve ser efetuado pelo Serviço Técnico Autorizado

 Vantagens
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 Dados técnicos

HPM Y204 Y206 Y208 Y210 X210 Y212 X212 Y214 X214 Y216 X216 X218

Potência frigorífica 
(A35W7) [kW] 4,33 5,02 6,08 7,53 7,53 8,51 8,51 11,50 11,50 13,80 13,80 15,00

Potência absorvida 
(A35W7) [kW] 1,37 1,60 1,99 2,39 2,39 2,79 2,79 3,53 3,53 4,38 4,38 4,88

EER (A35W7) 3,16 3,14 3,05 3,15 3,15 3,05 3,05 3,25 3,25 3,15 3,15 3,08

Caudal de água 
(A35W7) [l/s] 0,21 0,24 0,28 0,36 0,36 0,41 0,41 0,55 0,55 0,66 0,66 0,71

Prevalência útil 
(A35W7) [kPa] 80,8 78,8 76,0 68,9 68,9 63,4 63,4 75,0 75,0 62,3 62,3 55,6

Potência frigorífica 
(A35W18) [kW] 5,59 6,18 7,72 9,50 9,50 11,60 11,60 14,00 14,00 15,80 15,80 17,10

Potência absorvida 
(A35W18) [kW] 1,12 1,28 1,76 2,15 2,15 2,79 2,79 2,59 2,59 3,15 3,15 3,59

EER (A35W18) 4,99 4,82 4,38 4,41 4,41 4,16 4,16 5,40 5,40 5,02 5,02 4,76

SEER (EER sazonal W12) 3,97 4,12 4,25 4,15 4,15 4,25 4,25 4,62 4,62 4,80 4,80 4,91

Potência calorífica 
(A7W35) [kW] 4,76 6,08 7,81 10,10 10,10 11,80 11,80 14,10 14,10 16,30 16,30 17,90

Potência absorvida 
(A7W35) [kW] 1,00 1,35 1,78 2,28 2,28 2,73 2,73 2,91 2,91 3,49 3,49 4,07

COP (A7W35) 4,76 4,51 4,38 4,43 4,43 4,32 4,32 4,85 4,85 4,67 4,67 4,40

Potência calorífica 
(A7W45) [kW] 4,75 5,88 7,58 9,76 9,76 11,50 11,50 13,60 13,60 15,80 15,80 17,30

Potência absorvida 
(A7W45) [kW] 1,30 1,66 2,17 2,80 2,80 3,33 3,33 3,55 3,55 4,24 4,24 4,92

COP (A7W45) 3,65 3,54 3,50 3,48 3,48 3,44 3,44 3,82 3,82 3,72 3,72 3,52

Caudal de água 
(A7W45) [l/s] 0,23 0,28 0,37 0,47 0,47 0,55 0,55 0,65 0,65 0,76 0,76 0,83

Prevalência útil 
(A7W45) [kPa] 80,0 75,8 66,3 55,2 55,2 43,4 43,4 63,6 63,6 48,5 48,5 37,35

SCOP (COP sazonal W35) 4,56 4,46 4,46 4,53 4,53 4,47 4,47 4,48 4,48 4,50 4,50 4,46

Temp. exterior de funcio-
namento [°C]

Aquecimento
T ambiente: -20÷30 °C

T água de saída: 25÷60 °C

Arrefecimento
T ambiente: -10÷46 °C

T água de saída: 5÷25 °C

Água quente sanitária
T ambiente com água a 39 °C máx: -20÷40 °C
T ambiente com água a 55 °C máx: -10÷35 °C

T água de saída: 20÷60 °C

Kit antigelo (1) Incluído

Tipo de gás refrigerante R32

Ventiladores (n°, tipo) 1, Motor DC Brushless 2, Motor DC Brushless

Tipo de compressor Twin rotary DC Inverter

Alimentação elétrica 
[V / Ph / Hz] 230 V / 1 / 50 Hz 400 V / 3 

/ 50 Hzz
230 V / 1 
/ 50 Hz

400 V / 3 
/ 50 Hzz

230 V / 1 
/ 50 Hz

400 V / 3 
/ 50 Hz

230 V / 1 
/ 50 Hz 400 V / 3 / 50 Hz

Potência máx. absorvida 
[kW] 2,2 3,6 4,0 4,8 4,8 5,2 5,2 6,7 6,7 7,1 7,1 8,5

Corrente máx. absorvida 
[A] 11,2 15,6 17,6 20,7 7,0 22,7 7.5 29,2 9,7 31,0 10,3 12,2

Potência máx. circulador 
[kW] 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
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(1) O kit antigelo é constituído por um cabo de autoaquecimento que é enrolado na base da unidade, próximo da bateria de condensação e por duas resistências 

PET posicionadas nas faces do permutador de calor de placas
(2) Modo aquecimento condição (A7W35); valor determinado com base em medições realizadas de acordo com a norma UNI EN ISO 9614-2, em conformidade com 

os requisitos da certificação Eurovent

HPM Y204 Y206 Y208 Y210 X210 Y212 X212 Y214 X214 Y216 X216 X218

Engates rápidos 1”M 1”M 1”M 1”M 1”M 1”M 1”M 1”M 1”M 1”M 1”M 1”M

Volume mínimo de água [l] 35 40 40 50 50 60 60 60 60 70 70 70

 Caudal mínimo de 
água a garantir 

(A35W7) [l/s]
0,13 0,15 0,17 0,23 0,23 0,25 0,25 0,34 0,34 0,34 0,34 0,34

 Caudal máximo de 
água a garantir 

(A35W7) [l/s]
0,34 0,4 0,46 0,6 0,6 0,68 0,68 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92

Potência sonora [dB(A)] (2) 64 64 64 64 64 65 65 68 68 68 68 68

Dimensões (LxAxP) [mm] 924x828x379 1047x936x466 1044x1409x455

Peso bruto [kg] 84 84 84 110 124 110 124 134 148 140 154 154

Peso em funcionamento 
[kg] 72 72 72 96 111 96 111 121 136 126 141 141

Os fatores de correção do caudal de água e das perdas de carga devem ser aplicados aos valores obtidos sem o uso de 
glicol.
O fator de correção do caudal de água é calculado para manter a diferença de temperatura que seria obtida sem o uso de 
glicol.
O fator de correção das perdas de carga é aplicado ao valor do caudal de água corrigido pelo fator de correção do caudal 
de água.

 Fatores de correção para o uso de glicol

% DE GLICOL
PONTO DE  

CONGELAMENTO
[°C]

CCF
FATOR DE CORREÇÃO 

DO RENDIMENTO

IPCF
FATOR DE CORREÇÃO 
DA POTÊNCIA ABSO-

LUTA

WFCF
FATOR DE CORREÇÃO 
DO CAUDAL DE ÁGUA

PDCF
FATOR DE CORRE-

ÇÃO DAS PERDAS DE 
CARGA

10% -3,2 0,985 1 1,02 1,08

20% -7,8 0,98 0,99 1,05 1,12

30% -14,1 0,97 0,98 1,1 1,22

40% -22,3 0,965 0,97 1,14 1,25

50% -33,8 0,955 0,965 1,2 1,33
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Operações da responsabilidade do instalador
• Carga total do sistema hidráulico
• Execução de toda a cablagem elétrica entre a bomba de calor e os acessórios instalados

 Instalação e primeiro arranque

 ADVERTÊNCIA. O primeiro arranque deve ser realizado pelo Serviço Técnico Autorizado.

Operações da responsabilidade do Serviço Técnico Autorizado
• Verificação da conformidade do circuito hidráulico do sistema segundo as especificações técnicas de instalação
• Verificação da correta cablagem elétrica, do controlo de intervenção dos dispositivos de segurança, do caudal correto de 

água
• Configuração de parâmetros de funcionamento de acordo com as necessidades de projeto
• Preenchimento do formulário de “Primeiro arranque” e fornecimento de informações úteis ao cliente sobre o funcionamento

 NOTA. Para as instruções de operação da instalação, consulte o manual de instruções.

Espaços mínimos necessários para a instalação

B

C

A

D

E

CÓDIGO A [mm] B [mm] C [mm] D [mm] E [mm]

HPMY204

1500 500 400 400 500

HPMY206

HPMY208

HPMY210

HPMX210

HPMY212

HPMX212

HPMY214

HPMX214

HPMY216

HPMX216

HPMX218
 Esquema de princípio

Exemplo de aplicação para a produção de AQS e aquecimento/arrefecimento com 2 circuitos

Bollitore

Macchina per 
trattamento aria

Macchina per 
trattamento aria

Miscelazione
controllata da 
termoregolazione
KLIMAbus

Pompa di calore
HPM

 NOTA. Para outras possíveis aplicações, entre em contacto com o Serviço Técnico da Giacomini

Bomba de calor 
HPM

Caldeira

Máquina para o 
tratamento do ar

Máquina para o 
tratamento do ar

Mistura 
controlada por 
termorregulação 
KLIMAbus
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 Textos de especificação

HPMY204
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 230 V, monofásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,76 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 4,99 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal (A7W35) 
4,75 kW. Potência frigorífica nominal (A35W18) 5,59 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a  
35 °C. Dimensões (L x A x P): 924 x 828 x 379 mm. Peso bruto: 84 kg. Kit antigelo incluído.

HPMY206
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 230 V, monofásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,51 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 4,82 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal A7W35) 
6,08 kW. Potência frigorífica nominal A35W18) 6,18 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a 35 °C. 
Dimensões (L x A x P): 924 x 828 x 379 mm. Peso bruto: 84 kg. Kit antigelo incluído.

HPMY208
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 230 V, monofásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,38 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 4,38 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal A7W35) 
7,81 kW. Potência frigorífica nominal A35W18) 7,72 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a 35 °C. 
Dimensões (L x A x P): 924 x 828 x 379 mm. Peso bruto: 84 kg. Kit antigelo incluído.

HPMY210
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 230 V, monofásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,43 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 4,41 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal A7W35) 
10,10 kW. Potência frigorífica nominal A35W18) 9,50 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a  
35 °C. Dimensões (L x A x P): 1047 x 936 x 466 mm. Peso bruto: 110 kg. Kit antigelo incluído.

HPMX210
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 230 V, monofásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,43 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 4,41 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal A7W35) 
10,10 kW. Potência frigorífica nominal A35W18) 9,50 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a  
35 °C. Dimensões (L x A x P): 1047 x 936 x 466 mm. Peso bruto: 124 kg. Kit antigelo incluído.

HPMY212
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 230 V, monofásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,32 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 4,16 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal A7W35) 
11,80 kW. Potência frigorífica nominal A35W18) 11,60 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a 35 °C. 
Dimensões (L x A x P): 1047 x 936 x 466 mm. Peso bruto: 110 kg. Kit antigelo incluído.

HPMX212
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 230 V, monofásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,32 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 4,16 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal A7W35) 
11,80 kW. Potência frigorífica nominal A35W18) 11,60 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a 35 °C. 
Dimensões (L x A x P): 1047 x 936 x 466 mm. Peso bruto: 124 kg. Kit antigelo incluído.

HPMY214
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 230 V, monofásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,85 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 5,40 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal A7W35) 
14,10 kW. Potência frigorífica nominal A35W18) 14,00 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a 35 °C. 
Dimensões (L x A x P): 1044 x 1409 x 455 mm. Peso bruto: 134 kg. Kit antigelo incluído.
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 consulenza.prodotti@giacomini.com

 +39 0322 923372 - giacomini.com

 Eliminação da embalagem. Caixas de cartão: recolha seletiva de papel. Sacos de plástico e 

plástico bolha: recolha seletiva de plástico.

 Eliminação do produto. No final do seu ciclo de vida útil, o produto não deve ser eliminado 

como lixo urbano. Pode ser levado para um centro de reciclagem especial gerido pela autoridade 

local ou para um revendedor que oferece este serviço.

 Avisos de segurança. A instalação, entrada em funcionamento e a manutenção periódica do 

produto devem ser realizadas por pessoal qualificado, de acordo com os regulamentos nacionais 

e/ou requisitos locais. O instalador qualificado deve tomar todas as precauções necessárias, 

incluindo o uso de Equipamentos de Proteção Individual, para garantir a sua própria segurança e a 

de terceiros. A instalação incorreta pode causar danos a pessoas, animais ou bens, em relação aos 

quais a Giacomini S.p.A. não pode ser responsabilizada.

 Outras informações. Para mais informações, consulte o sítio web www.giacomini.pt ou entre 

em contacto com o serviço técnico. Esta comunicação tem um valor indicativo. A Giacomini S.p.A. 

reserva-se o direito de introduzir alterações a qualquer momento, sem aviso prévio, por razões 

técnicas ou comerciais aos artigos contidos na presente comunicação. As informações contidas 

nesta comunicação técnica não isentam o utilizador do cumprimento das normas, regulamentos e 

das regras de arte e da boa instalação.

HPMX214
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 230 V, monofásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,85 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 5,40 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal A7W35) 
14,10 kW. Potência frigorífica nominal A35W18) 14,00 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a 35 °C. 
Dimensões (L x A x P): 1044 x 1409 x 455 mm. Peso bruto: 148 kg. Kit antigelo incluído.

HPMY216
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 400 V, trifásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,67 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 5,02 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal A7W35) 
16,30 kW. Potência frigorífica nominal A35W18) 15,80 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a 35 °C. 
Dimensões (L x A x P): 1044 x 1409 x 455 mm. Peso bruto: 140 kg. Kit antigelo incluído.

HPMX216
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 400 V, trifásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,67 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 5,02 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal A7W35) 
16,30 kW. Potência frigorífica nominal A35W18) 15,80 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a 35 °C. 
Dimensões (L x A x P): 1044 x 1409 x 455 mm. Peso bruto: 154 kg. Kit antigelo incluído.

HPMX218
Bomba de calor monobloco, ar/água, reversível quente/frio. Gás refrigerante R32 de baixo impacto ambiental, em conformidade 
com o Regulamento Europeu 517/2014. Alimentação 400 V, trifásica, 50 Hz. Eficiência de aquecimento COP = 4,40 (A7W35); 
Eficiência de arrefecimento EER = 4,76 (A35W18) (de acordo com a norma UNI EN 14511). Potência calorífica nominal A7W35) 
17,90 kW. Potência frigorífica nominal A35W18) 17,10 kW. Classe de eficiência energética no aquecimento: A++ a 55 °C; A+++ a 35 °C. 
Dimensões (L x A x P): 1044 x 1409 x 455 mm. Peso bruto: 154 kg. Kit antigelo incluído.


